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CATALOGO GRUPOS DE SOLDADURA POR CORTE AUTOMATICO

1. Posicionadores

1.1. Posicionadores PL

PLF-50
Carga: 50kg
Velocidad de rotacion: 0,6-6 rpm
Inclinacion: Manual
Voltaje: 230V
Codigo: 2733581

PL-60/PL-60FF

Carga: 60kg
_—— Velocidad de rotacion: 0,7-7 rpm
- _ } 1 Inclinacion: Manual
. L~ Voltaje: 230V
] Codigo PL-60: 2733592
Codigo PL-60FF: 2733603

PL-90/PL-90FF

Carga: 90kg
9 * Velocidad de rotacion: 0,7-7rpm
i @ Inclinacion: Manual
ﬁf ] Voltaje: 230V
' Codigo PL-90: 2733614
. J Codigo PL-90FF: 2733625

Caracteristicas

Capacidad de carga vertical: 50 kg(plato en posicién
horizontal)

Rotacion con velocidad regulable.

Inclinacion manual mediante volante y con bloqueo de
posicion.

Masa giratoria.

Cuadro eléectrico en lamaquina, completo con panel
electronico.

Pedal de arranque-parada.

Caracteristicas

Giro 360°

Proteccion electrénica alta frecuencia
Reverso marcha

Masa rotante incorporada

Selector de control de rotacion (pulso/auto mantenimiento)

Pedal arranque-parada (1pedal)

PL-60FF:

Arranque progresivo de plato

Solape electrénico y retorno de acero
Control para2 generadores

Control desvanecimiento

Caracteristicas

Giro 360°

Proteccion electrénica alta frecuencia
Reverso marcha

Masa rotante incorporada

Selector de control de rotacion (pulso/auto mantenimiento)

Pedal arranque-parada (1pedal)

PL-90FF:

Arranque progresivo de plato

Solape electronicoy retorno de acero
Control para 2 generadores

Control desvanecimiento



CATALOGO GRUPOS DE SOLDADURA POR CORTE AUTOMATICO

PL-180/PL-180FF Caracteristicas
Carga: 180kg - Giro 360°
Velocidad de rotacién: ~ 0,5-5rpm ~ ~ Proteccion electronica alta frecuencia
o, - Reversomarcha
Inclinacion: Manual :
- Masarotante incorporada
Voltaje: 230V - Selector de control de rotacion (pulso/auto mantenimiento)
Codigo PL-180: 2733636 - Pedal arranque-parada (Tpedal)
Codigo PL-180FF: 2733640 PL-180FF:
- Arranque progresivo de plato
- Solape electronico y retorno de acero
- Control para2 generadores
- Control desvanecimiento
PL-180H/PL-180HFF Caracteristicas
Carga: 60kg - Giro 360°
Velocidad de rotacién: ~ 0,5-5rpm ~ ~ Proteccion electronica alta frecuencia
o, - Reversomarcha
Inclinacion: Manual ;
- Masarotante incorporada
Voltaje: 230V - Selector de control de rotacion (pulso/auto mantenimiento)
Codigo PL-180H: 2733651 - Pedal arranque-parada (Tpedal)
Codigo PL-180HFF: 2733662 PL-180HFF:

- Arranque progresivo de plato

- Solape electronico y retorno de acero
- Control para2 generadores

- Control desvanecimiento




1. Posicionadores

1.2. Posicionadores TRK

TRK-70/TR-70FF
Carga:

Inclinacion:
Voltaje:

Codigo TRK-70:
Codigo TRK-70FF:

TRK-150/TR-150FF
Carga:

Inclinacion:
Voltaje:

Codigo TRK-150:
Codigo TRK-150FF:

TRK-150C
Carga:

Inclinacion:
Voltaje:

Codigo TRK-150:
Codigo TRK-150FF:

Velocidad de rotacion:

Velocidad de rotacion:

Velocidad de rotacion:

CATALOGO GRUPOS DE SOLDADURA POR CORTE AUTOMATICO

70kg
0,7-7rpm
Manual
230V

2733673
2733684

150kg
0.5-5rpm
Manual
230V

2733695
2733706

150kg
0.5-5rpm
Motorizada
230V

2733695
2733706

Caracteristicas
Giro 360°

- Proteccion electrdnica alta frecuencia

Reverso marcha

Masa rotante incorporada

Selector de control de rotacion (pulso/auto mantenimiento)
Pedal arranque-parada (1pedal)

TRK-70FF:

Arranque progresivo de plato

Solape electronico y retorno de acero
Control para 2 generadores

Control desvanecimiento

Caracteristicas
Giro 360°

- Proteccion electrénica alta frecuencia
- Reversomarcha
- Masarotante incorporada

Selector de control de rotacion (pulso/auto mantenimiento)
Pedal arranque-parada (1pedal)

TRK-150FF:

Arranque progresivo de plato

Solape electronicoy retorno de acero
Control para 2 generadores

Control desvanecimiento

Caracteristicas
Giro 360°

- Proteccion electronica alta frecuencia
- Reversomarcha
- Masarotante incorporada

Selector de control de rotacién (pulso/auto mantenimiento)
Pedal arranque-parada (1pedal)

Arranque progresivo de plato

Solape electrénico y retorno de acero

Control para 2 generadores

Control desvanecimiento



1. Posicionadores

1.3. Posicionadores TRP

TRP-300
Carga:

Velocidad de rotacion:
Inclinacion:

Voltaje:

Cadigo:

TRP-500
Carga:

Velocidad de rotacion:

Inclinacion:
Voltaje:
Cdédigo:

TRP-800

Carga:
Velocidad de rotacion:

Inclinacion:
Voltaje:
Cadigo:

TRP-1200

Carga:
Velocidad de rotacion:

Inclinacion:
Voltaje:
Cadigo:

TRP-2000
Carga:
Velocidad de rotacion:
Inclinacion:

Voltaje:
Codigo:

CATALOGO GRUPOS DE SOLDADURA POR CORTE AUTOMATICO

300kg
0,3-3rpm
Motorizada
230V
2733721

500kg

0,7-2,10
rpm
Motorizada
400V

2733732

800kg
0,056-1,68
rpm
Motorizada

400V
2733743

1200kg

0,047-1,48
rom
Motorizada

400V
2733754

2000kg
0,018-0,6
Hidraulica
400V
2733765

Caracteristicas

Giro 360°

Proteccion electrénicaalta frecuencia

Reverso marcha

Masa rotante incorporada

Selector de control de rotacion (pulso/auto mantenimiento)
Mando control

Caracteristicas

Giro 360°

Proteccion electrénica alta frecuencia

Reverso marcha

Masa rotante incorporada

Selector de control de rotacion (pulso/auto mantenimiento)
Teclado (RVMA)

Arranque progresivo de plato

Control parados generadores

Caracteristicas

Giro 360°

Proteccion electrénicaalta frecuencia

Reverso marcha

Masa rotante incorporada

Selector de control de rotacion (pulso/auto mantenimiento)
Teclado (RVMA)

Arrangue progresivo de plato

Control para dos generadores



1. Posicionadores

1.4. Posicionadores TL

2733776

2733780

2733791

2733802

CATALOGO GRUPQS DE SOLDADURA POR CORTE AUTOMATICO

TL 400
Carga: 400kg

Velocidad de rotacion: 0,3-3 rpm P 2 X1
Mt: 15 kg
Mf: 50 kg ‘ %
Inclinacion: Manual g s o} | N3
Voltaje: 230V
Caracteristicas: |

700

Proteccion electronica altafrecuencia
Reverso marcha

Masa rotante incorporada

Pedal arranque-parada (1pedal)

TL 750

Carga: 750kg

Velocidad de rotacién: 0,21-2,10 rpm " ",
Mt: 50 kg

T 4 WP

P¢ " i,XI
MF: 90 kg -
Inclinacion: Manual ‘ -
Voltaje: 230V g el S
Caracteristicas: 2
k | 930 o B h " '

Proteccion electronica alta frecuencia
Reverso marcha

Masarotante incorporada

Pedal arranque-parada (1pedal)

TL 1000

Carga: 1000kg

Velocidad de rotacion: 0,618-1,618 rpm
Mt: 70 kg

Mf: 210 kg

Inclinacién: Motorizado

Voltaje: 230V

Caracteristicas:

Proteccion electronica alta frecuencia
Reverso marcha

Masa rotante incorporada

Pedal arranque-parada (1pedal)

TL 1500

Carga: 1500kg

Velocidad de rotacion: 0,143-1,43 rpm
Mt: 90 kg

Mf: 310 kg

Inclinacién: Motorizado

Voltaje: 230V

Caracteristicas:

Proteccion electronica alta frecuencia
Reverso marcha

Masa rotante incorporada

Pedal arranque-parada (1pedal)




2. Viradores

2.1.Viradores PR

CATALOGO GRUPOS DE SOLDADURA POR CORTE AUTOMATICO

Carga:

Velocidad:

Peso:

Alimentacion:

Min. @ Max.:

Distancia entre ruedas:

Codigo MOTORIZADA:

Codigo PR 15 LOCA:

Carga:

Velocidad:

Peso:

Alimentacion:

Min. @ Max.:

Distancia entre ruedas:

Codigo PRMOTORIZADA:

Codigo PR LOCA:

PR-15
750kg
190-1900 rpm
250kg
3x400V + PE
290 - 2500 mm/min
250 -950 mm
2736705

2736716

PR-100
5000kg
120-2000 rpm
730kg
3x400V + PE
500 - 4000 mm/min
370 -1630 mm
2736764

2736775

- Estructura principal compactay resistente
- Banco motorizado accionado por Motorreductor

- Motor esta servo-ventilado

- Regulacién de la distancia entre los rodillos
- Escalaparaposicionamiento de los rodillos

- Mando a distancia portatil

La nueva gama de viradores PR cubre un amplio nimero de usos, como
el movimiento de tanques, tubos y cuerpos de seccion de cilindro de
pequenas, medianas y grandes dimensiones. Por lo general, se utilizan
para soportar operaciones de pintura, ensamblaje, corte, soldadura de
circunferencia y longitud, y funcionan junto con plantas automaticas
como plumas, portales, etc. El modelo PR representa la solucién
perfecta para la manipulacion de tanques de pequefo y gran diametro,
ya que un torno de izquierda a derecha obtiene la regulacion de la
distancia entre rodillos. La distribucion del peso se obtiene de manera
diferente por el modelo PR si se mueve un tanque de gran diametroy

poco espesor.

PR-30
1500kg
140-2200 rpm
280kg
3x400V + PE
360 - 3000 mm/min
250 -1250 mm
2736731

2736720

PR-200
1500kg
90-1500 rpm
1240kg
3x400V + PE
580 - 4500 mm/min
455 -1845 mm
2736786

2736790

Caracteristicas

- Cuadro eléctrico en lamaqguina, equipado para conexion a la fuente de soldadura.

PR-60
3000kg
120-2000 rpm
580kg
3x400V + PE
460 - 3500 mm/min

370 - 1130 mm
2736742
2736753

PR-300
3000kg
90-1500 rpm
1610kg
3x400V + PE

580 - 4500 mm/min
455 -1945 mm
2736801

2736812

10



CATALOGO GRUPOS DE SOLDADURA POR CORTE AUTOMATICO

3. Carros Gullco

3.1.KATI
3.1.1. KAT Il Carro ligero

Carro KAT completo
con accesorios

Carro KAT solo

Modelo
Rango de velocidades: Cm/min
Capacidad de carga: Kg
Voltaje: V
Frecuencia: Hz
Tension de alimentacion: VCa
Dimensiones(Largo x alto x ancho): Cm
Peso: Kg
Cadigo carro KAT:

- Interruptor de avance/retroceso
- Interruptor de marcha/parada

- lamo

- Fusible de accién lenta

- Luzpiloto de encendido

El carro de automatizacién KAT Il es el componente principal de un
sistema automatizado disefiado para mejorar las aplicaciones de
soldaduray corte incrementando la calidad y reduciendo el coste de las
operaciones al aumentar la productividad.

Es un carro monofasico ligero, de velocidad variable para todas las
posiciones, con accionamiento electrénico, frenado dinamico vy
potenciometro de velocidad.

Este sistema incorpora todo lo necesario para automatizar sus
operaciones de corte/soldadura de forma rapida, sencillay economica.
Se compone del carro de traslacion Kat Il y del conjunto de carril recto
rigido de 8 pies (2438 mm)y soporte de antorcha o pistola.

El carro se desplaza en direccién de avance o retroceso (vertical u
horizontal) sobre su pista, moviendo la antorcha o la pistola de
soldadura a lo largo de la trayectoria preestablecida a velocidades
controladas con precision.

Esimportante tener en cuenta que el carro Kat Il no esta disefado para
desplazarse sobre una pista de rodillos.

KAT I

2,5-217,2
Horizontal sin carga

51-182,9
Vertical a plena carga

23 Kg
42 110 230
50/60
85 a 264
22 x14,5x 31
7.8
2635006

Caracteristicas

- Elcarroestadisefiado para funcionar Unicamente sobre via Kat rigida y recta
- Laseguridad esta garantizada por el uso del avanzado sistema de alimentaciony control de bajo voltaje (24 voltios C.C.)

1



CATALOGO GRUPQS DE SOLDADURA POR CORTE AUTOMATICO

3. Carros Gulico

3.1. KATII

3.1.1. KAT ll accesorios

CONJUNTO IMAN DE
ON/OFF

CARRIL

ALUMINIO —> £ SOPORTE DE ANGULO RAIL

<«—— KITSOPORTE

SOPLETE

Modelo Cddigo
CONJUNTO IMAN DE ON/OFF 2640422
CARRIL ALUMINIO 2635102
SOPORTE DE ANGULO RAIL 2711413
KIT SOPORTE SOPLETE 2705765

MOTOR 2635916

12



CATALOGO GRUPOS DE SOLDADURA POR CORTE AUTOMATICO

3. Carros Gullco

3.1.2. KAT 300: soldadura, corte y orbital

3.1.2. KAT 300

El KAT 300 se utiliza en todo el mundo para automatizar una amplia
variedad de operaciones de soldaduray corte.

Es pequefo y ligero pero robusto con muchas caracteristicas que
incluyen:

» Configuracion, ajuste y funcionamiento sin herramientas.

* Ruedas autoalineables de facil instalacion).

* Cola de milano dinamica para un posicionamiento versatil de la
antorcha.

* Mecanismo de embrague rapido.

* Naranjade seguridad OSHA.

» Proteccién contra la penetracion (unidad sellada), incluidas placas
de circuito revestidas de conformidad.

» Eficienciaenergética.

» Compatibilidad universal con todas las fuentes de potencia de
soldaduray alimentadores de alambre.

» Memoria del soporte de la antorcha para una extraccion rapida de la
antorchay un reposicionamiento preciso después de la limpieza.

» Compatible con todos los carriles rigidos existentes y con las nuevas
secciones de carriles semirrigidos.

(© me==== ©) La gama de controles Gullco Standard Platform (GSP) dispone de
conmutacion para avance / neutro / retroceso, marcha / parada,

@g g8 j incremento / de‘cremento variabl(‘e‘Manual /Autpmético y de programa
® - o (donde sea aplicable) y un codificador rotativo para el control de
e e velocidad. Este control de motor de 24 voltios CC basado en

@ microprocesador puede suministrarse para proporcionar una variedad
-——— de funciones "opcionales" como indexacion, oscilacion de soldadura y

o(O)e ) soldadura automatica. La funcion ‘opcional" seleccionada y la
I @ @ o velocidad/direccion de desplazamiento del carro estan dirigidas por un
W @ unico control GSP. Esto garantiza altos niveles de precision, calidad y

Paneldecontrol. |o e ©J fiabilidad.

Modelo KAT 300
Rango de velocidad: Cm/min 2,56-831
Capacidad de carga vertical: Kg 25,4
Frecuencia: Hz 50/60
Tension de alimentacion: VCa 42 115 230
Peso del bastidor: Kg 4
Peso: Kg 77

Codigo carro:

13



CATALOGO GRUPOS DE SOLDADURA POR CORTE AUTOMATICO

3. Carros Gullco

Panel de control.

Visualizacion de la velocidad y el
|— valor de los pardmetros

Pantalla de velocidad calibrada
en pulgadas por minuto

\
\\ Pantalla de velocidad calibrada
en centimetros por minuto

Avance ordenado © SULLCO ©
\
Marcha atras ordenada \\@

Modo Hold (Parada) Activo

Sefial de arco activa _— e

Pulsador de ciclo (extendido o empotrado) —_

Control en modo marcha ———wo__ |

~—— Orden de avance

Ajuste de la velocidad

En el sentido de las agujas del reloj =
mas réapido

En sentido contrario a las agujas del

© \ Modo Ciclo Automatico (Constante)
@ Modo Programacion (Intermitente)
\’:&/ w \

reloj = Mas lento

L 2Oe g
Control en modo de parada —— | @.) @ @ ~—— Neutro

~~~ Comando de
Movimiento Inverso

3.1.2. KAT 300: accesorios

GK-L-300 KAT® Robusto Carro Ligero
Combinacion de Oscilaciony Soldadura
Lineal

Caracteristicas

Velocidad del carro 1-32,7IPM(2,5-83,1cm/min) Ruedas
autoalineadoras de accion rapiday alta resistencia, combinadas con
dos cierres de paletas para montaje en carril. Control preciso de la
velocidad del carro mediante un microprocesador Gullco de 24 voltios
con revestimiento protector.

Capacidad de carga maxima de 25,4 kg (56 Ib)independientemente de
la posicion de la soldadura. Con interruptor de
avance/parada/retroceso, retorno de alta velocidad, potenciémetro de
velocidad multivuelta infinitamente variable y pantalla LED.

El control del oscilador proporciona inicio automatico del arco,
intervalo independiente en cada extremoy centro delarco de 1,5 mm.
finaly centro de la carrerade 1,5", infinitamente variable de 0 a 5
segundos; potenciometro de velocidad de oscilacion, rango de
velocidad de 8 a 188 ciclos por minuto (16 a 376 pasadas por minuto).

Cabezal oscilador de soldadura montado en un sistema de cremallera
sin herramientas de cola de milano infinitamente variable.

14



CATALOGO GRUPOS DE SOLDADURA POR CORTE AUTOMATICO

3. Carros Gullco

3.1.2. KAT 300: accesorios

GK-R-300 KAT® Combinacion de
Soldadura Radial Oscilacion de Carro
Ligeroy Robusto

Caracteristicas

Velocidad del carro 1-32,71PM (2,5 - 83,1 cm/min) Ruedas
autoalineadoras de accion rapiday alta resistencia, combinadas con dos
cierres de paletas para montaje en carril. Control preciso de la velocidad
del carro mediante un microprocesador Gullco de 24 voltios con
revestimiento protector.

Capacidad de carga maxima de 25,4 kg (56 Ib) independientemente de la
posicion de la soldadura. Con interruptor de avance/parada/retroceso,
retorno de alta velocidad, potenciometro de velocidad multivuelta
infinitamente variable y pantalla LED.

El control del oscilador proporciona arranque automatico del arco,
intervalo de permanenciaindependiente en cada extremoy centro de la
carrerade 0,8 - 45° de ancho de oscilacion, infinitamente variable de 0 a
5 segundos; potenciometro de velocidad de oscilacion, rango de
velocidad de 1°- 45° por segundo.

Cabezal oscilador de soldadura montado en un sistema de cremallera sin
herramientas de cola de milano infinitamente variable.

ESTANTERIA DINAMICA Caracteristicas

La colocacién de las antorchas es versatily ajustable mediante un
sistema de estanterias mecanizadas de cola de milanoy una caja de
estanterias con bloqueo.

La cajade laantorcha puede colocarse en cualquier lugar del bastidory
la extracciony el ajuste de la antorcha son sencillos.

Caracteristicas

Lasruedas autoalineables hacen que el carro se monte en el rail correcta
y facilmente en todo momento.

Esto garantiza un movimiento suave del carro y maximiza la vida util del
rail.




CATALOGO GRUPOS DE SOLDADURA POR CORTE AUTOMATICO

3. Carros Gullco

3.1.2. KAT 300: accesorios

CARRIL SEMIRIGIDO Caracteristicas

El carril semirrigido esta fabricado con aluminio extruido de precisiény una
cremallera de acero firmemente sujeta.

El disefio de extremos intercambiables de.

Eldisefo intercambiable de los extremos permite una unién rapiday
precisa de las secciones del rail y proporciona un movimiento suave del
carro alo largo del rail tanto en superficies planas como curvas.
Flexibilidad hasta un didmetro minimo de 24 pies(7315,2 mm)interno o
externo.

MEMORIA DEL SOPORTE DE LA Caracteristicas
LINTERNA

El soporte de la antorcha se ha disefiado para una extraccion rapiday facil
de laantorcha, de modo que lalimpiezay el reposicionamiento preciso de la
antorcha en la posicién 6ptima sean sencillos y constantes.

Para que lalimpiezay el reposicionamiento preciso de la antorcha de
soldadura en la posicion 6ptima sean sencillos y constantes.

BLOOUEADORES DE LA PALA Caracteristicas

Los blogueos de paleta de instalacion rapida proporcionan una transicion
suave de lasruedas autoalineables a la via.

CHASIS DEL CARRO MECANIZADO Caracteristicas

Disefio ligero concebido para optimizar los tiempos de preparacion gracias
alasruedas autoalineablesy ala tecnologia de blogqueo de las palas.




CATALOGO GRUPQS DE SOLDADURA POR CORTE AUTOMATICO

3. Carros Gulico

3.1.3. KAT 200: corte y accesorios

3.1.3. KAT 200

* Revestimiento

» Autoresanado a alta velocidad

* Corteenhornosde cemento » Corte con plasma de alta velocidad * Cortedebufanda?
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CATALOGO GRUPOS DE SOLDADURA POR CORTE AUTOMATICO

3. Carros Gullco

3.1.3. KAT 200: corte y accesorios

3.1.3. KAT 200: Accesorios

1. Brazos de cremallera

2. Cajas de bastidor

3. Abrazaderas

4. Portapistolas
semiautomaticos

5. Porta soplete de bronce

6. Portapistolas
semiautomaticos de 4
movimientos

7. Colgantes de Control Remoto
8. Carroslocos

9. Abrazaderas de soporte de
cables

10. Soportes Riser

18



CATALOGO GRUPOS DE SOLDADURA POR CORTE AUTOMATICO

3. Carros Gulico

3.1.3. KAT 200: corte y accesorios

3.1.3. KAT 200: Accesorios

Centro

Final de carrera para
posicionamiento de inicio
de soldadura
Activacidon/desactivacién
de la soldadura

<«—— Topedecarrera
Final de carrera

Finde carrera
Limite
Interruptor

\ Extremo ajustable

Final de carrera
Activador

Typical Use - Stitch Welding

carriage returns to “park” at high speed
{

Caplage In — | L] | I
position - *""‘*"'“*- e
end

start stop start stop path

‘ weld H weld H weld H weld of

Typical Use - Seam Welding

following pre-set time delay, carriage returns to “park” at high speed |=|r

|
| "
n ¢ cantre limit ewitch activator (supplied by customear)
Celr:rsllargue I_I'? | |-’ LAAANANARARAAAAANAAARAMARAAANARARANAAARANANAL
position - — -
Automatic Weld Cycle Carria?a stops. Weld Arc energized. After egfd
On...high speed travel | (pre-se time gela}: (U—Q.Qtsteconlds] cacrj path
to first activator riage proceeds at pre-set travel speed. |




CATALOGO GRUPOS DE SOLDADURA POR CORTE AUTOMATICO

3. Carros Gullco

3.2. Carros Moggy:

El Gullco MOGGY® se utiliza en todo el mundo para automatizar una
ampliavariedad de operaciones soldaduray corte.

El MOGGY es duradero y robusto con muchas caracteristicas que
incluyen:

- Configuracion, ajuste y funcionamiento.

- Motor de corriente continua de 24 V seguridad.

- Compatibilidad universal con fuentes de potencia de soldadura y
alimentadores de alambre.

- Retroalimentacion para una soldadura distancia de soldadura y
separacioén entre puntos.

- Funcion de retroceso de soldadura.

- Ajustesde preflujoy postflujo programables.

- Funciona enel carril V-Groove.

- Se puede configurar para soldar en la parte delantera, el centro o la
parte trasera del carro.

- Funciona hacia delante o hacia atras.

La gama de controles Gullco Standard Platform (GSP) dispone de
conmutacion para avance / neutro / retroceso, marcha / parada,
incremento / decremento variable Manual / Automatico y de programa
(donde sea aplicable) y un codificador rotativo para el control de
velocidad. Este control de motor de 24 voltios CC basado en
microprocesador puede suministrarse para proporcionar una variedad
de funciones "opcionales" como indexacion, oscilacion de soldadura y
soldadura automatica. La funcion ‘"opcional' seleccionada vy la
velocidad/direccion de desplazamiento del carro estan dirigidas por un
unico control GSP.

Esto garantiza altos niveles de precision, calidad y fiabilidad.

Modelo KAT 300
Rango de velocidad: Cm/min 2,56-831
Capacidad de carga vertical: Kg 25,4
Frecuencia: Hz 50/60
Tension de alimentacion: VCa 42 115 230
Peso del bastidor: Kg 4
Peso: Kg 7,7

Cadigo carro:
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CARRO MAGNETICO

MOGGY A PILAS
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CATALOGO GRUPOS DE SOLDADURA POR CORTE AUTOMATICO

3. Carros Gullco

3.3. SAM: carro arco sumergido

Rango de velocidades:

Peso:

Codigo:

Fuente de alimentacion:

Para funcionar con 42/115/230
voltios, monofasica, 50/60 Hz
CA.

(Especifique el voltaje al realizar
el pedido-B=115V,C=230V).

10 2168 cm/min

78 kg

CONSULTAR
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CATALOGO GRUPOS DE SOLDADURA POR CORTE AUTOMATICO
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