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CATALOGO GRUPQS DE SOLDADURA POR ELECTRODO MMA

INTRODUCCION

Productos de soldaduray corte

Nippon Gases es una de las principales empresas de gases industriales de Europa,
siendo también suministradora de productos para soldaduray corte, recubrimientos de
alta resistencia, y servicios y tecnologias relacionados con estos productos.

Somos mucho mas que un proveedor de productosy servicios, somo un socio estratégico,
ya que estamos comprometidos con la mejora de los procesosy la economia de nuestros
clientes, ademas del cuidado medioambiental del planeta.

En este nuevo Resumen de productos y equipos para Soldaduray Corte, Nippon Gases
mantiene su compromiso de renovaciony actualizacion continua de los productos que
comercializa, ofreciendo siempre a sus clientes la mayor calidad con la mejor relacion
calidad/precio.

Nippon Gases tiene como objetivo sequir cubriendo todas las necesidades de sus clientes
en el ambito de consumibles, equipos y procesos, tanto con asesoramiento como con
asistencia técnica.

Sus caracteristicas diferenciadoras son:
La mas amplia gama de productos del mercado nacional.

- Laaltacalidady tecnologia de sus Productosy Servicios con liderazgo en soldadura
orbital, MIG sinérgicos, TIG Inverter, mantenimiento de equipos y consumibles
especiales.

- Lasolucion GLOBAL que cubre el requerimiento del Cliente mediante la capacidad de
suministro de consumibles, equipo, gas y el Servicio Asistencia Técnica.

- La mentalidad de servicio y colaboracidn con los clientes para satisfacer sus
expectativas en un marco de Sequridad y Calidad mediante programas SOSy
cumplimiento del sistema ISO 9001.

- Losclientes abarcan todos los sectores industriales, desde astilleros, fabricantes de
componentes para automocion, de ferrocarriles, constructoras, fabricantes de torres
edlicas, caldererias, talleres de reparaciones de vehiculos, conduccion y ventilacion,
mantenimiento, etc.

- Laactividad se centra fundamentalmente en el territorio nacional con una compania
asociada al 100% en Portugal con dos delegaciones en Oportoy Lisboay con
exportaciones a diferentes paises.
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CATALOGO GRUPQS DE SOLDADURA POR ELECTRODO MMA

1.  Grupos de soldadura MMA.
1.1. MICRODC-201LED

DESCRIPCION G.MICRODC-201LED

La soldadora MMA utiliza IGBT y diodos de recuperacién rapida como componentes eléctricos principales. Se complementa con
una placa PCB principal especialmente desarrollada.

Ademas, laregulacion uniforme de la corriente de soldadura se ha disefiado para garantizar que el arco alcance una buena
adaptabilidad al proceso de soldadura.

Ademas, sus perfectas caracteristicas de proteccion dinamica garantizan su seguridad y fiabilidad durante el uso.
Caracteristicasde MMA:

- Ciclode trabajo del 30%.

- Funcionamiento méas econémico, mas portatil, mads compacto, rendimiento superior.

- Excelentes propiedades de arcoy transferencia de gotas de solucion.

- Conlas protecciones de sobrecalentamiento, sobretension y sobre corriente.

- Funcion de pantalla digital cuando se utiliza.

- Asade plastico para facilitar el transporte.

- Conexioén rapiday comoda de la salida que ofrece velocidad, sequridad, facilidad de uso y estabilidad.
CODIGO MODELO CLAVE

2737836 G. MICRODC-201LED* B

*Incluido: Incluido: Pinza de masa 300A con 1,5m 35-50, pinza porta-electrodos 200A 2m 35-50, cepillo, mascaray
asade plastico paratransporte.

ACCESORIOS RECOMENDADOS

2409890 KIT ACCESORIOS(1X25)3M 35-50 A
2410726 SOPLETE WP26V-2/4NG A
2412362 SOPLETE WP26V-2/8 NG A
2403715 PIQUETA A
2403520 CEPILLO DE ACERO A
2030534 GUANTES MIG A
2030254 GUANTESTIG A
2030560 CASCO SILVER 9-12/13 A
2033010 MANDIL DE SERRAJE A

Paramas opciones ver apartado de accesorios MMA

MODELO MICRO DC-201LED
Tension nominal de entrada % 220(+10%)
Frecuencia Hz 50/60
Corriente nominal de entrada KW 9,8
Corriente nominal de entrada A 45

30% A 200
Ciclo de trabajo nominal 60% A 141

100% A 10
Tension sin carga \Y 80
Rango de corriente de salida A 102200
Eficiencia % 77
Clase de proteccion IP21
Grado de aislamiento H
Tamarno de electrodo Mm 1,6a5,0
Tipo de refrigeracion Airey refrigeracion
Peso Kg 3,5
Dimensiones (Alx Anx L) Mm 280x200x225



1.  Grupos de soldadura MMA.
1.2. MICRODC - 203 /203 VRD

DESCRIPCION G. MICRODC-203/203 VRD

CATALOGO GRUPQS DE SOLDADURA POR ELECTRODO MMA

Inverters con alimentacion monofésica para soldadura MMAY LIFTIG en corriente continua (DC).

Excelentes propiedades de soldadura en electrodos rutilos y basicos, con Hot Start y Arc Force ajustables y funcion MMA pulsado para

soldadurasaltecho, en piezas con gap, o diferentes espesares de materiales mejorando el final del cordén.
Funcion Arc Off que permite extinguirelarco a una distancia ajustable.

Soldadura TIG por contacto con opcién de pulsado.

Compacta, ligeray portatil con mango y bandolera de hombro ajustable Bajo consumo energéticoy sistemade proteccion contra sobre -

tensiones, permitiendo laconexiona generadores.

Opcién VRO con Voltage Reduction Device - para reduccién de la Tension de Vacio en los terminales de lamagquina.

Perfecta para carpinteria metéalica media y pesada, estructuras metalicas, industria solar y edlica, construccién naval,
industria ferroviaria, mineray petrolera, pipelines, servicios, reparacién y mantenimientos.

copIGo

274037
2739881
2718866
2739892

2409890
2410726
2412362
2403715
2030560
G & 2403520
2033010
Panel de control. 2030534
MODELO
Tension de alimentacion V
Frecuencia Hz
Corriente primaria max. A
Potencia max. absorbida KVA
Fusible A
Tension en vacio V
Corriente de soldadura A
35% A
Factor de marcha 60% A
100% A
Electrodos Pmm
Grado de Proteccion P
Clase de aislamiento Cl.1
Peso Kg
Dimensiones (A x L x C) cm

MODELO

G. MICRODC 203 (*)

G.MICRODC 203 + CABLES + CEPILLO + PIQUETA

G. MICRODC 203 VRD (*)

G. MICRODC 203 VRD + CABLES + CEPILLO + PIQUETA

*Incluido: Kit de cables, cepilloy piqueta.

ACCESORIOS RECOMENDADOS

KIT ACCESORIOS(1X25)3M 35-50

SOPLETE WP26V-2/4NG

SOPLETE WP26V-2/8 NG

PIQUETA

CASCO SILVER 9-12/13

CEPILLO ACERO

MANDIL DE SERRAJE

GUANTESMIG

Paramas opciones ver apartado de accesorios MMA

MICRODC 163 MICRODC 203
1x230V (+/- 10%)
50/60
33,3122,3 41,6/27,9
7,6/5,1 9,6/6,4
25 32
83,6V
10-160A 10-200A
- 200
160 160
125 125
4.0 5.0
IP 218 IP 23S
H
5

24,3x15,2x29

CLAVE

o W @
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1.  Grupos de soldadura MMA.
1.3. MICRODC-253/323/403/503/603

DESCRIPCION G.MICRODC-253/323/403/503/603

Inversor con alimentacion trifasica para soldadura MMAy LIFTIG en corriente continua (CC).
Excelentes propiedades de soldadura en electrodos de rutilo, basicosy celuldsicos:

- HotStart, mejora el cebado de arco.

- ArcForce, evita que se apague el arco eléctrico durante la soldadura manteniendo un arco estable y con penetracion.
- MMA Pulsado, para soldadura en techo o piezas separada o diferentes espesores mejorando el final del cordon.

- Proteccion VRD, reduccion tension en vacio.

- Proteccion contra sobretensiones de lared de alimentacion o de generadores.

- Consumo energeético reducido y facilidad y versatilidad de uso.

Perfecta para carpinteria metdlica media y pesada, estructuras metalicas, industria solar y edlica, construccion naval, industria
ferroviaria, mineray petrolera, pipelines, servicios, reparacién y mantenimientos.

cODIGO MODELO CLAVE
2739494 G. MICRODC 253 + CABLES + CEPILLO + PIQUETA B
2739505 G. MICRODC 323 + CABLES+ CEPILLO + PIQUETA B
2739516 G. MICRODC 403 + CABLES + CEPILLO + PIQUETA B
2739520 G. MICRODC 503 + CABLES + CEPILLO + PIQUETA B
2739531 G. MICRODC 603 + CABLES + CEPILLO + PIQUETA B

*Incluido: Kit de cables, cepilloy piqueta.

ACCESORIOS RECOMENDADOS

2410726 SOPLETE WP26V-2/4NG A
2412362 SOPLETE WP26V-2/8 NG A
2739995 CARRO MICRODC 253 A
2740006 CARRO MICRODC 323/ 403 A
2740010 CARRO MICRODC 503 /603 A
2403715 PIQUETA A
2403520 CEPILLO ACERO A
Para mas opciones ver apartado de accesorios MMA
MODELO MICRODC253  MICRODC323  MICRODC 403  MICRODC 503 M'%%gnc
Tension de v 3%400 (+/-10%)
alimentacion
Frecuencia Hz 50/60
a‘:;'e"te primaria A 20/14A 27121A 36/27A 44/28A 62/50A
Potencia max. KVA 13,9/9.7 18,7/14,5 24,9/18,7 30,5/19,4 32/25,5
absorbida
Fusible A 16 20 32 32 40
Tension en vacio V 72 80 96 90
Corriente de A 15-250 16-320 16-400 15-500 15-600
soldadura
50% A 250 320 400 500 600
Factor de marcha 60% A 230 295 365 460 540
100% A 180 240 285 355 420
Electrodos Omm 5.0 6.0 8.0 10.0 10.0
Grado de P P 21S
Proteccion
Clase de CLI H
aislamiento
Peso(s/ carrolc/ Kg 14kl 44,3 22152,3 25,5/55,8 30,2160,5 43,5173,8kg
carro)
Dimensiones (Al x cm 36x22x44 45x26x53 45X26x53 45x26x53 4E7x261%60
An x Largo)



1.
1.4. PICO 160

CATALOGO GRUPQS DE SOLDADURA POR ELECTRODO MMA

Grupos de soldadura MMA.

DESCRIPCION G.PICO 160

Inverter con alimentacion trifasica para soldadura MMA y LIFTIG con cebado de arco por contacto. Excelentes propiedades de
soldadura en electrodos rutilos y basico. Arco de soldadura suave y estable.

Equipo de soldadura con inversor, DC.

Procedimientos y funciones:

Soldaduras eléctricas manual, TIG Liftarc.
Arcforce, evita que se apague el arco eléctrico durante la soldadura manteniendo un arco estable y con penetracion.
Arranque en caliente, mejora el cebado de arco.

Antistick, evita que el electrodo se adhiera a la pieza mientras se esta soldando. archa del generador ilimitada y conexion a
acometidas largas gracias a sus altas tolerancias de red.

Construccion robusta adecuada para el sitio deconstruccion.

Muy ligero; carcasade aluminio y plastico resistente a los golpes.
Correa portatil para el hombro, bandoleras.

Ahorro de energia gracias a la alta eficienciay la funcion de espera.
Protegido contra salpicaduras de agua IP23.

Acometida de 3,5 m con clavija Schuko de 16 A.

Proteccion contra sobretensiones: para que el aparato no sufra danos en caso de conectarlo por error a una tension de red de

400 V.

cODIGO MODELO CLAVE
2407300 G.PICO 160 B
ACCESORIOS RECOMENDADOS
2650572 MANDO A DISTANCIA A
2403715 PIQUETA A
2030560 CASCO SILVER 9-12/13 A
2403520 CEPILLO ACERO A
2030534 GUANTESMIG A
2033010 MANDIL DE SERRAJE A
2404006 CABLES PARA PINZAS 160A A
2400160 CONJUNTO PORTA-ELECTRODOS 150A 4M A
2400204 CONJUNTO MASAS 150A 4M A

Para mas opciones ver apartado de accesorios MMA

MODELO PICO 160
Rango de ajuste para la corriente de soldadura A 10-150

35% A 150
Ciclo de trabajo 40°C 60% A 120

100% A 100
Voltaje de circuito abierto V 105
Tension de red (tolerancias) V 1x 230
Tolerancias - -40% hasta +15%
Frecuencia de red Hz 50/60
Potencia de generador recomendada KVA 9.9
Clasificacién de proteccion - P23
Dimensiones (Alx Anx L) Mm 236 x 129 x 370
Peso Kg 4,9
Normas - ICE 60974-1y -10CL.A
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1. Grupos de soldadura MMA.
1.5. PICO 180 PULSE

DESCRIPCION G.PICO 180 PULSE

Caracteristicas principales:

- Soldaduras eléctricas manual, TIG Liftarc.

- Arcforce, evitaque se apague el arco eléctrico durante la soldadura manteniendo un arco estable y con penetracion.
- Arranque en caliente, mejora el cebado de arco.

- Marchadel generador ilimitaday conexion a acometidas largas gracias a sus altas tolerancias de red.
- Estructurarobusta apta para obras.

- Carcasaresistente alosimpactos.

- Posibilidad de conexién para contral remoto.

- Menor consumo de corriente gracias a un elevado grado de efectividad y a la funcion standby.

- Protegido contra salpicaduras de agua IP23.

- Construccion robusta adecuada para el sitio de construccién.

- Ajuste dinamico de potencia: La maquina de soldadura se puede utilizar con una proteccion de red tanto de 16 A como de 20 A
(encontrara mas detalles en el manual de instrucciones).

- Seentregasin el conector montado.

- Proteccion contra sobretension: para que el aparato no sufra dafios en caso de conectarlo por error a una tension de red de
400 V.

CODIGO MODELO CLAVE
2401022 G. PICO 180 PULSE B

ACCESORIOS RECOMENDADOS

2650572 MANDO A DISTANCIA A

2403715 PIQUETA A

2030560 CASCO SILVER9-12/13 A

2403520 CEPILLOACERO A

2030534 GUANTES MIG A

Tisoma msce 2033010 MANDIL DE SERRAJE A
= 2404006 CABLES PARA PINZAS A

; s 2400160 CONJUNTO DE PORTA-ELECTRODOS 4M A
A

|_©_.Lo— 2400204 CONJUNTO MASAS 4M

Para mas opciones ver apartado de accesorios MMA

MODELO PICO 180 PULSE
Rango de ajuste parala corriente de soldadura A 5-180

35% A 180
Ciclo de trabajo 40°C 60% A 130

100% A 120
Voltaje de circuito abierto \ 98
Tension de red (tolerancias) \ 1x230
Tolerancias - -40% hasta+15%
Frecuenciadered Hz 50/60
Potencia de generador recomendada KVA 9,3
Clasificacion de proteccion - P23
Dimensiones (Alx Anx L) Mm 252 x 136 x 428
Peso Kg 8,3

Normas - IEC 60974-1y -10 CL.A



CATALOGO GRUPOS DE SOLDADURA POR ACCESORIOS MMA

2. Arrastrador para Grupos MMA.

ARRASTRADOR
coODIGO MODELO CLAVE

Alimentador para soldadura de hilos flejados, en electrodo continuo sin gas
de proteccion(OPENARC), con alimentacion auténoma a partir de la tension
s envacio de transformadores o rectificadores para soldadura.

GASES

Permite substituir los procesos de soldadura MMA (electrodos revestidos),
MIG/MAG o SAW (arco sumergido) con gran reduccion de costes de
produccion.

Ideal para utilizacion en talleres, minas o astilleros de reparacién, permite
elevadas tajas de depdsito en la reconstitucion de piezas desgastadas.
Facil de convertir el rectificador de soldadura MMA en una instalacion OPEN
ARC o MIG-MAG de alto rendimiento sin alimentacion externa.

No necesita gas de proteccion, Afflux 500 permite soldar al aire libre donde las condiciones de viento no afectan la calidad de
la soldadura. La utilizacion de hilo en bobinas de 15 Kg 0 25 Kg evita almacenar variados diametros de electrodos. El proceso
presenta una taja de metal depositado 30% superior a la del electrodo revestido.

1000
800
00
400
200
MODELO ARRASTRADOR AFFLUX
Tension de alimentacién V 5-80(CC)
Corriente de soldadura A 100-500
Factor de marcha (402) 100% A 400
Potencia del motor de arrastre W 100
Velocidad de hilo M/ min 0-18
01.6-2.8
Didmetros de hilo Mm 710-2.60
Peso Kg 27
Dimensiones (Alx An x L) Cm 75 X 87 X 44
3. Accesorios recomendados.
SOPLETES
CODIGO MODELO CLAVE
- 2410726 SOPLETE WP26V-2/4NG A
2412362 SOPLETE WP26V-2/8 NG A
2731385 SOPLETE WP-17V PRO 4M 0B 35-50 1/4 A
2731374 SOPLETE WP-17V PRO 8M 0B 35-50 1/4 A
MANDO
CODIGO MODELO CLAVE
2650572 MANDQO DISTANCIA RT1TRITON(SIN CABLE) A

{PICO 160/ PICO 180}

12



CATALOGO GRUPOS DE SOLDADURA POR ACCESORIOS MMA

3. Accesorios Recomendados.

CONJUNTOS DE ACCESORIOS

Compuestos por conjuntos porta-electrodo y masa con cable de 3M, cepillo-piquetay pantalla de mano.

cODIGO MODELO CLAVE

2400930 KIT ACCESORIOS(1X16)3M 10-25 A

2409886 KIT ACCESORIOS(1X25)3M 10-25 A

2409890 KIT ACCESORIOS(1X25) 3M 35-50 A

2409956 KIT ACCESORIOS(1X35)3M 35-50 A
cODIGO MODELO CLAVE

2030560 CASCO SILVER 9-12/13{1} A

2030545 CACO FAST DARK-11BASIC{ 2} A

2034502 CASCO VISOR ABATIBLE DIN-11105X50MM {3} A

2030066 PANTALLA MANUAL DIN-11 TERMOPLASTICO{ 4} A

2030103 GAFAS OXIGAS PVC ABATIBLES DIN-5 50MM {5} A

2034734 CRISTAL INCOLORO 105X50 A

2034771 CRISTAL INCOLORO 110X55 A

2035423 CRISTAL INACTINICO 105X50 DINT A

2035460 CRISTAL INACTINICO 110X55 DINT1 A

2035552 CRISTAL INACTINICO 110X90 DINTM A

2035530 CRISTAL INACTINICO DIN12 105X50 A

2035526 CRISTAL INACTINICO DIN12 110X55 A

2034620 PROTECTOR 110X97INC. (10 UDS) A

2034653 PROTECTOR 110X90 INCOLORO (10UDS) A

2034760 PROTECTOR 108X51INCOLORO(10 UDS) A

ROPA DE PROTECCION

cODIGO MODELO CLAVE

2031164 GUANTES AMERICANOS SERRAJE CORTOS XL {1} A

2030534 GUANTES MIG SERRAJE LARGOS XL AZUL{2} A

2030254 GUANTESDE TIG PIEL FLOR VACUNO TALLAL {3} A

2030092 GUANTES SERRAJE LARGOS {4} A

A 2033010 MANDIL SERRAJE CUERO{5} A

‘ \ it : 2033301 POLAINA SERRAJE{B} A

\ P 5 : 2033021 MANGUITO SERRAJE (2 UDS){7} A

cE v
5 6 ,I,, B 7 $~ <

CONJUNTO PORTA-ELECTRODOS
Compuesto de 4m de cable homologado, pinza porta-electrodosy conector macho.

CODIGO MODELO CLAVE
2400160 CABLE PINZA 150A(1X16/4M)10-25 A

) 240017 CABLE PINZA 200A(1X35/4M) B 35-50 A
2400182 CABLE PIZA 300A (1X35/4M) 35-50 A
2400183 CABLE PINZA 400A(1X50/4M) B 35-50 A
CODIGO MODELO CLAVE
2400204 KIT CABLE MASA 160A(1X16/4M)10-25 MP-200 A
2400215 KIT CABLE MASA 200A (1X25/4M) 35-50 MP-200 A
2400226 KIT CABLE MASA 300A(1X35/4M) 25-50 MP-400 A
2400230 KIT CABLE MASA 400A (1X50/4M) 35-50 MP-400 A
2400985 KIT CABLE MASA B00A (1X70/4M)70-95 MP-800 A
2408991 KIT CABLE MASA B800A (1X70/4M)70-95/CAF-600 A
2400915 KIT CABLEMASA 800A(1X95/4M)D70-95/CAF600 A
2408722 CABLE MASA BOOA(1X95/4M)D95-120 CAF-600 A



CATALOGO GRUPOS DE SOLDADURA POR ACCESORIOS MMA

3. Accesorios Recomendados.

CONJUNTOS MASAS
Compuestos de 4m de cable homologado, pinza masay conector macho.

PINZAS PORTA-ELECTRODOS

coDIGO MODELO CLAVE
CLASICA Tipo Mordaza

2406040 PINZA P.E.CLASICA-20(200A)HASTA 3,2MM(1x25) A
2406051 PINZA P.E.CLASICA-30(300A)HASTA 5.0MM (1X35) A
2409304 PINZA P.E.CLASICA-40(400A)HASTA 5,0MM(1X50) A
2406062 PINZA P.E.CLASICA-60(600A)HASTA 6,3MM (1X70) A
OPTIMA Cabeza cerrada, toma inferior y frontal
2406073 PINZA P.E.OPTIMA-30 300A 4,0MM(1X35) A
2406084 PINZA P.E.OPTIMA-40 400A 5,0MM(1X50) A
2406095 PINZA P.E.OPTIMA-60 600A 8,3MM (1X70) A

, PRACTICA Cabeza cerrada, inclinada a 602

h 2406014 PINZA P.E.PRACTICA-40 400A 5MM (1X50) A
SANSON Mordaza y cabeza cerradas. Toma inferiory frontal
& 24086110 PINZA SANSON-400 400A 5MM (1X50) A

PERFECTA Mordaza y cabeza cerradas. Toma inferior y frontal

L 2408315 PINZA P.E.PERFECTA500A 9,5MM (1X50) A

CONECTORES

CODIGO MODELO CLAVE
CONECTOR AEREOS MACHO

2403741 CONECTORAEREO MACHO 10-25 A

2402024 CONECTORAEREO MACHO 35-50 A

2466796 CONECTORAEREO MACHO 70-95 A

2402024 CONECTORAEREO MACHO 35-50 DINSE A

2466796 CONECTORAEREO MACHO 70-95 DINSE A

2477985 CONECTORAEREO MACHO 95-120 DINSE A
CONECTOR AEREOS HEMBRA

2402013 CONECTORAEREO HEMBRA10-25 A

2466833 CONECTORAEREO HEMBRA 35-50 A

2466811 CONECTORAEREO HEMBRA 70-95 A

2403730 CONECTORAEREO HEMBRA 35-50 DINSE A

2466811 CONECTORAEREO HEMBRA 70-95 DINSE A
CONECTOR BASE MACHO

2402035 CONECTOR PAN/M.35-50 M-10

2466785 CONECTOR PAN/M.I70-85 A

2485696 CONECTOR BASE HEMBRA

2402035 CONECTORPAN/H10-25 M-8 A

2466785 CONECTOR PAN/H.I35-50 A
CONECTOR PAN/H.I70-95 A

CARROS
CODIGO MODELO CLAVE
2653836 CARRO PARA INVERTERS 600X310X690M A
2739995 CARRO S4 SMICRO DC 223 A
2740006 CARRO S4 MMICRO DC 323/ 403 A
2740010 CARRO S4 L MICRODC 503 /603 A




3. Accesorios Recomendados.

PINZAS MASAS
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CABLES PARA PINZAS PORTA-ELECTRODOS

CEPILLOS Y PIQUETAS
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PINZAS ARCO AIRE
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8E O

L

cODIGO

2403041
2403004
2403015

2403063
2403144

2408765

cODIGO

2404006
2404021
2404043
2404080
2404124
2404135

2403833
2403855
cODIGO
2403520

2403586
240375

cODIGO
2404872

2732840
2732936

cODIGO

2022521

cODIGO
2425581
2726964

2725505

CATALOGO GRUPOS DE SOLDADURA POR ACCESORIOS MMA

MODELO
Tipo Cocodrilo

PINZA MASA MP-200 COCODRILO 200A (1X25)
PINZA MASA MP-400 COCODRILO 400A (1X70)
PINZA MASA MP-600 COCODRILO B00A (1X90)

Tipo mordaza atornillable

PINZA MASA MZ-600 MORDAZA 600 A(1X95)
PINZA MASA CAF-800 MORDAZA 600A (1X95)

Magnéticas

PINZA MASA MMAG-600 MAGNETICA 600°

MODELO
Simple

CABLE 1x16 (150 A)
CABLE 1x25(250 A
CABLE 1x35(350 A
CABLE 1x50 (500 A
CABLE 1x70(700 A
CABLE 1x95 (1000 A)

Homologado

HOMOLOGADO CABLE 1x50(500 A)
HOMOLOGADO CABLE 1x95(1000 A)

MODELO
CEPILLOACERO

CEPILLO ACERO INOXIDABLE
PIQUETA

MODELO
PINZA ARCAIR K4000

PINZA ARCO AIR 800-1000 A
PINZA ARCO AIR 1000-1200 A

MODELO

GALGAPUENTE

MODELO
MANGUERA GAS 3M/GRUPOS {1}

REFRIGERANTENG PRO10L {2}

PROTARGON BASE AGUA 400 ML {3}

CLAVE

> > >

CLAVE

>>>>>>

CLAVE

> > >

CLAVE

> > >

CLAVE

CLAVE



CATALOGO GRUPOS DE SOLDADURA POR ACCESORIOS MMA

4. Estufasy Hornos.

ESTUFA PORTATIL 5KG cODIGO DATOS TECNICOS
2729613 Capacidad de electrodos 5kg
Longitud maxima de electrodos 457 mm
. = Tension de alimentacion 1x230(+/-10%)
@ Potencia 80W
K
. ; Rango de temperature Max. 150°C
Cémarainterior Estandar
Dimensiones de lacémara Dimensionesde laEstufa Ganchos para la camara Si
ESTUFA PORTATIL 9KG CODIGO DATOS TECNICOS
2729591 Capacidad de electrodos 10 kg
E ﬁ R Longitud méaxima de electrodos 457 mm
i " Tension de alimentacion 1x230 (+/-10%)
j D L Potencia 250W
Fiomm, Rango de temperature Max. 1502C
E B ‘ D,_J D:, § Camarainterior Estandar
s el S Ganchos parala camara Si
ESTUFA PORTATIL 22KG CODIGO DATOS TECNICOS
2729602 Capacidad de electrodos 22 kg
o %ﬂ 4 Longitud méxima de electrodos 457 mm
o, [T Tension de alimentacion 1x230 (+/-10%)
E = Potencia 350W
22K
SE o : Rango de temperature 80°C - 150°C
ujﬁ <>:d] Céamarainterior Estandar
Dimensiones de lacdmara ' Dimensionesde laEstufa ' Ganchos parala camara Si
gggagos}ggs\g 0 ELECTRODO 400% cODIGO DATOS TECNICOS
2408976 Capacidad de electrodos 200kg
Longitud méxima de electrodos 457 mm
== Tension de alimentacion 1x230 (+/-10%)
Potencia 2000W
Rango de temperature Max. 400°C
Camarainterior 4 Secciones
Ganchos parala camara Si

Sereserva el derecho de cambiar las especificaciones técnicas sin aviso previo, imagenes no contractuales.
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