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— Welding & Cutting

MULTIMIG 200C LCD PULSE

INVERTER MULTIPROCESO

Equipo inverter sinérgico monofasico multiproceso de
alto rendimiento (MMA / MIG / TIG). Regulacion
sinérgica, pulsada y doble pulsada. Ligero y portatil.
Panel digital LCD de facil manejo. Suministrada
completa lista para usar.

Aplicaciones:

Adecuada para todas las posiciones de soldadura de
varias placas de acero inoxidable, acero al carbono,
acero aleado, cobre, titanio, etc., que también se aplica
a la instalacion de tuberias, reparacion de moldes,
productos petroquimicos, decoracion de arquitectura,
reparacion de automoviles, bicicletas, artesania, etc.

Panelde control digital

Caracteristicas técnicas

Caracteristicas principales:

MULTIMIG
MODELO
200CLCDPULSE - Paneldigital LCD, visualizacion en tiempo real
Funcién MIG TIG MMA de los parametros de soldadura.
Voltai v 2204107, - MIG sinérgico, pulsado y doble pulsado.
oftaje e - Parauso con bobinas de5 kg
Capacidad de entradanominal KW 9.1 7 9.9 - Proteccion contra sobretensiones de la red de
Frecuencia (inverter) Hy 50 alimentacion o de generadores.
Corriente nominalde entrada A 40\22  30\17 42\24 - [icr;?éog'a IGBT
- Lift
Rango de corriente de salida A 30-220 10-220 10-200 - MMA
30%A 200 200 200 - HotStart, mejora el cebado de arco.
Ciclo de trabajo - i Antr
- . B0%A 141 141 141 ArcForce, evitaque se apague el arco eléctrico
(40°C 10min) durante la soldadura.
100% . o , .
A 1o 0 110 - AntiStick, evita que el electrodo se adhieraa la
Tension en vacio N 64 1-25 64 pieza mientras se esta soldando
Eficiencia % 84,3 81,7 84,9 el
. - Proteccion VRD, reduccion tensién en vacio.
Factor de potencia 0,66 0,64 0,67
- Control sinérgico de la corriente de soldaduray
P 218 elvoltaje.
Clase de aislamiento H - Control eléctrica soldadura estable, poca
Forma de enfriamiento Air & Ventilador salpicadura, ba}rlwo de fusmn profunda,
excelente formacion del corddn de soldadura.
Medidas (Al x An x Profundo) mm 520x215x385 - Tanto la corriente de soldadura como la
Diametro mm 01-%‘_01-523‘ 838/ gé% tension de soldadura pueden observarse al
o e mismo tiempo.
Peso neto kg 13

- Eltiempo BurnBack es ajustable.
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Caracteristicas generales

MMA

Soldadura Electrodos
revestidos

Arc force

Evita que se apague el
arco eléctrico durante la
soldadura.

2T/4T

Seleccion de modos de
trabajo a2y 4 tiempos.

TIG

Soldadura Lift-Tig

Hot Start

Para facilitar el cebado del
arco.

Bobinas

Posibilidad de colocar
bobinas de bkg

Modelo disponible

2741550

G.MULTIMIG 200C LCD PULSE

MIG/ MAG

Metal Inert Gas/ Metal
Active Gas{MIG/MAG).
Soldadura semiautomatica

Anti Stick

Evitaque el electrodo se
adhiera a la pieza mientras
se estéa soldando.

Proteccion VRD

Reduccidn de la tension de
vacio para usos en
ambientes con un mayor
riesgo de descargas
eléctricas.

Proteccion Generador

Proteccion contra
sobrevoltaje para conexidn
segura a generadores.

Inverter

Peso reducido y consumos
eléctrico menor.

Panel digital LCD

Panel de control digital
paraunarapida
visualizacion y
configuracion intuitiva

GV AsliER EX CriERasfia &fEERa) O Masa 300A con cable de soldadura de 1.5m / cable de cobre de 16 mm / enchufe rapido 35-50 O Portaelectrodos tipo italiano
200A con cable de soldadura de 2m/ cable de cobre de 16 mm / enchufe rapido 35-50 [0 Soplete MIG de aluminio SB-15AK con cable de 3m / conector Euro /
punta de contacto de 1.2/ con accesorios punta de contacto de 0.8/1.0 para aluminio / 1llave inglesa / alambre de 0.8-1.0mm para acero al carbono [0 Rodillo en
\V/J0.8-1.0 para soldadura de acero al carbono [0 Manguera de entrada de alambre para soldadura de acero al carbono O Llave inglesade 3mm

Accesoriosrecomendados

PISTOLA SB-150 PRO, 180A

Codigo 2729101, 3 m
2728972, 4 m
2728961,5m

=t PISTOLA SB-250 PRO, 230A
Caddigo 27289850, 3 m
2728020, 4 m
2729080,5m

PINZA PORTAELECTRODO

‘b. Codigo 2400193

CASCO SILVER 8-12/13

}h Codigo 2030560

SOPLETE WP26V

Caodigo 2731411, 4m [ 2731422, 8Bm
SOPLETE WP26VF
Caodigo 2731433, 4m /[ 2731444, 8m

i)
(48]

Se reserva el derecho de cambiar las especificaciones técnicas sin aviso previo, imagenes no contractuales.
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