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Welding & Cutting

MICRO DC 203 /203 VRD
INVERTER MMA PULSADO

A

L S8 e nan)
Ak
Qoo.o

~———r

/
‘e

! e
. ©- o
i
&L i
e N
ccam &
MICRO DC 203

Panel de control.

Caracteristicas técnicas

MODELO

Tension de alimentacion

Frecuencia
Corriente primaria max.

Potencia max. absorbida

Fusible
Tension en vacio
Corriente de soldadura

Factor de marcha

Electrodos

Grado de Proteccion
Clase de aislamiento
Peso

Dimensiones (A xL x C)

Hz

KVA

A
\
A

35% A
60% A
100% A

Pmm

P
Cl.I
Kg

cm
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Inverters con alimentacion monofasica para soldadura MMAy
LIFTIG en corriente continua (DC).

Excelentes propiedades de soldadura en electrodos rutilos y
basicos, con Hot Starty Arc Force ajustablesy funcion MMA pulsado
para soldadurasal techo, en piezas con gap, o diferentes espesores
de materiales mejorando el final del cordon.

Funcidn Arc Off que permite extinguirelarco a una distancia
ajustable.
Soldadura TIG por contacto con opcién de pulsado.

Compacta, ligeray portatil con mangoy bandolera de hombro
ajustable Bajo consumo energéticoy sistemade proteccion contra
sobre - tensiones, permitiendo la conexiona generadores.

Opcion VRD con Voltage Reduction Device - para reduccion de
la Tension de Vacio en los terminales de lamaquina.

Aplicaciones:

» Carpinteria metalica.

» Estructuras metalicas.

* Industriasolary edlica.

»  Construccion naval.

* Industria ferroviaria, mineray petrolera.

* Pipelines

» Servicios, reparaciony mantenimientos.
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Caracteristicas generales

Arc force.

Compensacion de
corriente para evitar
colarelelectrodoa
la pieza a soldar
durante la
soldadura.

MMAVRD.

Reduccion de la

tensién de vacio para
uso en ambientes con

un mayor riesgo de
choques eléctricos.

Ciclo MMA en tiempo
real (siempre que la
maquina estuvieseen

MMA cycle. Hot start. Arc off.

Cuando el valor de
tension de soldadura
definido por el operador

Ajuste de una
tensién para
mejorar el cebado

Hot start, corriente del arco. esatingido, lamaquina
principal o Arc Force el autom. extingue el arco
indicador luminoso). para mejorar el final del

cordon de soldadura.
Proteccion VRD. Pulsed MMA.

Soldadura MMA pulsada
para una menor
distorsion del materiala
soldar.

Protegidos contra
sobrecalentamiento,
sobrevoltajey
sobrecarga para
asegurar gran fiabilidad.

Modelos disponibles

XX X X X

G. MICRODC 163 sin accesorios

G. MICRODC 163

G. MICRODC 163 VRD sin accesorios
G. MICRODC 163

2739881

Accesorios recomendados

\

GUANTESTIG
Codigo 203025

SOPLETEWP26 FV

Codigo 2731433
2731444

SOPLETE WP26V

Codigo 2731411
2731422
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GUANTESMIG
Codigo 2030534

PIQUETA
Codigo 2403715

g

N
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CASCO SILVER 9-
1213
Codigo 2030560

CEPILLOACERO
Cédigo 2403520

+34 91453 30 00

Pulsed Lifttig.

Soldadura LIFTIG
pulsada para una
menor distorsion
del material a
soldar.

G. MICRODC 203

2739892 G.MICRODC 203 VRD

ESTUFA ELECTRODOS
PORTATIL
Codigo 2405023

MANDIL DE SERRAJE
Codigo 2033010

Soluciones
de soldadura:

C/Qrense, 11-28020 Madrid
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